	Задание 1

3 разряд
	Сборка  и  односторонняя сварка  в  нижнем  положении  стыкового соединения профильного проката, низкоуглеродистой  стали. 

  Сварку  производить  обратноступенчатым  способом, разбив,  сварной  шов по  длине  на  четыре  равных  участка    

   Позиция 1 Ст3 уголок 45*45*4, длина 600мм.-2шт. 
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	Контролируемые виды знаний, умений и навыков:
	  Дуговая наплавка валиков и сварка:
- Пластин в нижнем, наклонном, горизонтальном  и потолочном положениях шва
- Газовая наплавка  и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем, вертикальном и горизонтальном положениях шва
- Кислородная резка металлов
- Дуговая и газовая наплавка кольцевых швов
- Дуговая и газовая многослойная  наплавка, сварка
- Сварка легированных сталей
- Сварка цветных металлов и сплавов
- Наплавка твердых сплавов
- Полуавтоматическая и автоматическая сварка 

	Нормированное время выполнения, мин:
	25

	Критерии оценки выполнения задания:
	

	Технология выполнения задания:
	   Подготовка  профильного проката к сварке.

   Сборка профильного проката  с установкой временных  рёбер жёсткости.

   Разметка  четырёх  участков стыкового шва.

   Односторонняя  сварка  стыкового  шва  обратноступенчатым  способом.

   Проверка  качества  выполненного  задания.

   Снятие  временных  рёбер  жёсткости.

	Перечень необходимого оборудования:
	   Источник  питания  переменного  тока.



	Перечень расходных материалов:
	    Ст.3 уголок 45*45*4  длина- 600мм-2шт. 

   Ст.3 уголок 25*25*3  длина- 100мм-3шт.

   Электроды  Э42 марки  МР-3  диаметр 4мм.  Расход – 1,1кг





	Задание 2

3 разряд
	Сборка  и  односторонняя    сварка  в  наклонном  положении под  углом 30 градусов стыкового соединения, низкоуглеродистой  стали.

   Позиция 1 Ст3  - 3*100*250мм -2шт. 
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	Контролируемые виды знаний, умений и навыков:
	Дуговая наплавка валиков и сварка:
- Пластин в нижнем, наклонном, горизонтальном  и потолочном положениях шва
- Газовая наплавка  и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем, вертикальном и горизонтальном положениях шва
- Кислородная резка металлов
- Дуговая и газовая наплавка кольцевых швов
- Дуговая и газовая многослойная  наплавка, сварка
- Сварка легированных сталей
- Сварка цветных металлов и сплавов
- Наплавка твердых сплавов
- Полуавтоматическая и автоматическая сварка

	Нормированное время выполнения, мин:
	20

	Критерии оценки выполнения задания:
	

	Технология выполнения задания:
	   Подготовка  пластин  к  сварке.

   Сборка  стыкового  соединения с установкой временных  рёбер жёсткости.

   Установка соединения под необходимым углом.

   Односторонняя  сварка  стыкового  шва в наклонном положении.

   Проверка  качества  выполненного  задания.

   Снятие  временных  рёбер  жёсткости.

	Перечень необходимого оборудования:
	   Источник  питания  переменного  тока.



	Перечень расходных материалов:
	   Пластины  Ст3  -3*100*250мм  -2шт.

   Полоса      Ст3   -3*40*200мм – 2шт.

   Электроды  Э42 марки  МР-3  диаметр 3мм.  Расход – 0,35кг


	Задание 3

3 разряд
	Сборка  и  односторонняя    сварка  в  наклонном  положении под  углом 45 градусов стыкового соединения, низкоуглеродистой  стали.

   Позиция 1 Ст3  - 3*100*250мм -2шт. (  20)
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	Контролируемые виды знаний, умений и навыков:
	Дуговая наплавка валиков и сварка:
- Пластин в нижнем, наклонном, горизонтальном  и потолочном положениях шва
- Газовая наплавка  и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем, вертикальном и горизонтальном положениях шва
- Кислородная резка металлов
- Дуговая и газовая наплавка кольцевых швов
- Дуговая и газовая многослойная  наплавка, сварка
- Сварка легированных сталей
- Сварка цветных металлов и сплавов
- Наплавка твердых сплавов
- Полуавтоматическая и автоматическая сварка   

	Нормированное время выполнения, мин:
	25

	Критерии оценки выполнения задания:
	

	Технология выполнения задания:
	   Подготовка  пластин  к  сварке.

   Сборка  стыкового  соединения с установкой временных  рёбер жёсткости.

   Установка соединения под необходимым углом.

   Односторонняя  сварка  стыкового  шва в наклонном положении.

   Проверка  качества  выполненного  задания.

   Снятие  временных  рёбер  жёсткости.

	Перечень необходимого оборудования:
	   Источник  питания  переменного  тока.



	Перечень расходных материалов:
	   Пластины  Ст3  -3*100*250мм  -2шт.

   Полоса      Ст3   -3*40*200мм – 2шт.

   Электроды  Э42 марки  МР-3  диаметр 3мм.  Расход – 0,35кг





	Задание 4

3 разряд
	  Сборка  и  односторонняя    сварка  в  наклонном  положении под  углом 60 градусов стыкового соединения, низкоуглеродистой  стали.

   Позиция 1 Ст3  - 3*100*250мм -2шт. 
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	Контролируемые виды знаний, умений и навыков:
	Дуговая наплавка валиков и сварка:
- Пластин в нижнем, наклонном, горизонтальном  и потолочном положениях шва
- Газовая наплавка  и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем, вертикальном и горизонтальном положениях шва
- Кислородная резка металлов
- Дуговая и газовая наплавка кольцевых швов
- Дуговая и газовая многослойная  наплавка, сварка
- Сварка легированных сталей
- Сварка цветных металлов и сплавов
- Наплавка твердых сплавов
- Полуавтоматическая и автоматическая сварка
   

	Нормированное время выполнения, мин:
	20

	Критерии оценки выполнения задания:
	

	Технология выполнения задания:
	   Подготовка  пластин  к  сварке.

   Сборка  стыкового  соединения с установкой временных  рёбер жёсткости.

   Установка соединения под необходимым углом.

   Односторонняя  сварка  стыкового  шва в наклонном положении.

   Проверка  качества  выполненного  задания.

   Снятие  временных  рёбер  жёсткости.

	Перечень необходимого оборудования:
	   Источник  питания  переменного  тока.



	Перечень расходных материалов:
	   Пластины  Ст3  -3*100*250мм  -2шт.

   Полоса      Ст3   -3*40*200мм – 2шт.

   Электроды  Э42 марки  МР-3  диаметр 3мм.  Расход – 0,35кг





	Задание 5

3 разряд
	Сборка  и  односторонняя    сварка  в  вертикальном  положении  стыкового  соединения,   низкоуглеродистой  стали. 

   Позиция 1 Ст3  - 3*100*250мм -2шт. (  25)
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	Контролируемые виды знаний, умений и навыков:
	 Дуговая наплавка валиков и сварка:
- Пластин в нижнем, наклонном, горизонтальном  и потолочном положениях шва
- Газовая наплавка  и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем, вертикальном и горизонтальном положениях шва
- Кислородная резка металлов
- Дуговая и газовая наплавка кольцевых швов
- Дуговая и газовая многослойная  наплавка, сварка
- Сварка легированных сталей
- Сварка цветных металлов и сплавов
- Наплавка твердых сплавов
- Полуавтоматическая и автоматическая сварка  



	Нормированное время выполнения, мин:
	25

	Критерии оценки выполнения задания:
	

	Технология выполнения задания:
	   Подготовка  пластин  к  сварке.

   Сборка  стыкового  соединения с установкой временных  рёбер жёсткости.

   Установка соединения в вертикальном положении.

   Односторонняя сварка стыкового шва в вертикальном  положении.

   Проверка  качества  выполненного  задания.

   Снятие  временных  рёбер  жёсткости.



	Перечень необходимого оборудования:
	   Источник  питания  переменного  тока.



	Перечень расходных материалов:
	   Пластины  Ст3  -3*100*250мм  -2шт.

   Электроды  Э42 марки  МР-3  диаметр 3мм.  Расход – 0,4кг

Сборка  и  односторонняя    сварка  в  наклонном  положении под  углом 30 градусов стыкового соединения профильного проката, низкоуглеродистой  стали.

   Позиция 1 Ст3 уголок 32*32*4, длина 250мм.-2шт  (  27)
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	Задание 6

3 разряд
	

	Контролируемые виды знаний, умений и навыков:
	  Дуговая наплавка валиков и сварка:

- Пластин в нижнем, наклонном, горизонтальном  и потолочном положениях шва

- Газовая наплавка  и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем, вертикальном и горизонтальном положениях шва

- Кислородная резка металлов

- Дуговая и газовая наплавка кольцевых швов

- Дуговая и газовая многослойная  наплавка, сварка

- Сварка легированных сталей

- Сварка цветных металлов и сплавов

- Наплавка твердых сплавов

- Полуавтоматическая и автоматическая сварка 



	Нормированное время выполнения, мин:
	25

	Критерии оценки выполнения задания:
	

	Технология выполнения задания:
	   Подготовка  профильного проката  к  сварке.

   Сборка  стыкового  соединения профильного проката с установкой временных  рёбер жёсткости.

   Установка соединения в наклонном положении под углом 30 градусов.

   Односторонняя  сварка  стыкового  шва в наклонном положении.

   Проверка  качества  выполненного  задания.

   Снятие  временных  рёбер  жёсткости.



	Перечень необходимого оборудования:
	   Источник  питания  переменного  тока.



	Перечень расходных материалов:
	   Ст3 уголок 32*32*4, длина 250мм.-2шт  

   Ст3 уголок 25*25*3, длина  80мм.-2шт  

   Электроды  Э42 марки  МР-3  диаметр 3мм.  Расход – 0,4кг







	Задание 7

3 разряд
	Сборка  и  односторонняя    сварка  в  вертикальном  положении с наружной стороны углового соединения, низкоуглеродистой  стали.

   Позиция 1 Ст3  - 3*100*250мм -2шт (  35)
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	Контролируемые виды знаний, умений и навыков:
	  Дуговая наплавка валиков и сварка:
- Пластин в нижнем, наклонном, горизонтальном  и потолочном положениях шва
- Газовая наплавка  и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем, вертикальном и горизонтальном положениях шва
- Кислородная резка металлов
- Дуговая и газовая наплавка кольцевых швов
- Дуговая и газовая многослойная  наплавка, сварка
- Сварка легированных сталей
- Сварка цветных металлов и сплавов
- Наплавка твердых сплавов
- Полуавтоматическая и автоматическая сварка 



	Нормированное время выполнения, мин:
	30

	Критерии оценки выполнения задания:
	

	Технология выполнения задания:
	   Подготовка пластин под сварку.

   Сборка  углового  соединения с установкой временных  рёбер жёсткости.

   Установка соединения в вертикальном положении.

   Односторонняя  сварка вертикального углового  шва.

   Проверка  качества  выполненного  задания.

   Снятие  временных  рёбер  жёсткости.



	Перечень необходимого оборудования:
	   Источник  питания  переменного  тока.



	Перечень расходных материалов:
	   Пластины. Ст3  - 3*100*250мм -2шт

   Ст3 уголок 25*25*3, длина  140мм.-2шт  

   Электроды  Э42 марки  МР-3  диаметр 3мм.  Расход – 0,4кг



	Задание 8

3 разряд
	Сборка  и  односторонняя  многослойная  сварка  в  нижнем  положении  стыкового  соединения,   низкоуглеродистой  стали, 

с  односторонней  разделкой  кромки, одной  из  пластин.   
   Позиция 1 Ст3  - 12*100*250мм -1шт. (  1)

   Позиция 2 Ст3  - 12*100*250мм -1шт. (  1)
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	Контролируемые виды знаний, умений и навыков:
	Дуговая наплавка валиков и сварка:

- Пластин в нижнем, наклонном, горизонтальном  и потолочном положениях шва

- Газовая наплавка  и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем, вертикальном и горизонтальном положениях шва

- Кислородная резка металлов

- Дуговая и газовая наплавка кольцевых швов

- Дуговая и газовая многослойная  наплавка, сварка

- Сварка легированных сталей

- Сварка цветных металлов и сплавов

- Наплавка твердых сплавов

- Полуавтоматическая и автоматическая сварка

	Нормированное время выполнения, мин:
	25

	Критерии оценки выполнения задания:
	

	Технология выполнения задания:
	   Подготовка  пластин  к  сварке.

   Сборка  стыкового  соединения с установкой временных  рёбер жёсткости.

   Многослойная  сварка  стыкового  шва.

   Проверка  качества  сборки  и  сварки.
   Снятие  временных  рёбер  жёсткости.

	Перечень необходимого оборудования:
	   Источник  питания  переменного  тока.

	Перечень расходных материалов:
	   Пластины  Ст3  -12*100*250мм  -2шт.

   Полоса      Ст3   -4*40*200мм – 2шт.
   Электроды  Э42 марки  МР-3  диаметр 5мм.  Расход – 0,8кг
   Электроды  Э42 марки  МР-3  диаметр 3мм.  Расход – 0,1кг





	Задание 9

3 разряд
	Сборка  и  двусторонняя  многослойная  сварка  в  нижнем  положении  стыкового  соединения,   низкоуглеродистой  стали,  с  X-образной  разделкой  кромок.   
   Позиция 1 Ст3  - 14*100*250мм -1шт. (  1)

   Позиция 2 Ст3  - 14*100*250мм -1шт. (  1)
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	Контролируемые виды знаний, умений и навыков:
	Дуговая наплавка валиков и сварка:
- Пластин в нижнем, наклонном, горизонтальном  и потолочном положениях шва
- Газовая наплавка  и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем, вертикальном и горизонтальном положениях шва
- Кислородная резка металлов
- Дуговая и газовая наплавка кольцевых швов
- Дуговая и газовая многослойная  наплавка, сварка
- Сварка легированных сталей
- Сварка цветных металлов и сплавов
- Наплавка твердых сплавов
- Полуавтоматическая и автоматическая сварка
  

	Нормированное время выполнения, мин:
	30

	Критерии оценки выполнения задания:
	

	Технология выполнения задания:
	   Подготовка  пластин  к  сварке.

   Сборка  стыкового  соединения.

   Двусторонняя многослойная  сварка  стыкового  соединения  с  учётом  минимальных  деформаций.

   Проверка  качества  сварного  соединения.
 

	Перечень необходимого оборудования:
	   Источник  питания  переменного  тока.

	Перечень расходных материалов:
	   Пластины  Ст3  -14*100*250мм  -2шт.

   Электроды  Э42 марки  МР-3  диаметр 5мм.  Расход – 1,4кг
   Электроды  Э42 марки  МР-3  диаметр 3мм.  Расход – 0,1кг





	Задание 10

3 разряд
	Сборка  и  односторонняя  многослойная  сварка  в  нижнем  положении  углового  соединения,   низкоуглеродистой  стали,  с  односторонней  разделкой  кромки одной  из  пластин.   
   Позиция 1 Ст3  - 12*100*250мм -1шт. (  7)

   Позиция 2 Ст3  - 12*100*250мм -1шт. (  7)
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	Контролируемые виды знаний, умений и навыков:
	  Дуговая наплавка валиков и сварка:
- Пластин в нижнем, наклонном, горизонтальном  и потолочном положениях шва
- Газовая наплавка  и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем, вертикальном и горизонтальном положениях шва
- Кислородная резка металлов
- Дуговая и газовая наплавка кольцевых швов
- Дуговая и газовая многослойная  наплавка, сварка
- Сварка легированных сталей
- Сварка цветных металлов и сплавов
- Наплавка твердых сплавов
- Полуавтоматическая и автоматическая сварка 

	Нормированное время выполнения, мин:
	25

	Критерии оценки выполнения задания:
	


	Технология выполнения задания:
	   Подготовка  пластин  к  сварке.

   Сборка  углового  соединения  с  установкой  временных  рёбер  жёсткости.

   Односторонняя многослойная  сварка  углового  соединения.

   Проверка  качества  сварного  соединения.
   Снятие  временных  рёбер  жёсткости.

	Перечень необходимого оборудования:
	   Источник  питания  переменного  тока.

	Перечень расходных материалов:
	   Пластины  Ст3  -12*100*250мм  -2шт.

   Ст3  уголок 32*32*4, длина – 160мм – 2шт.

   Электроды  Э42 марки  МР-3  диаметр 5мм.  Расход – 0,8кг
   Электроды  Э42 марки  МР-3  диаметр 3мм.  Расход – 0,1кг

	Задание 11

3 разряд
	Сборка  и    сварка кольцевого  шва в  нижнем  положении   трубы к  пластине,   низкоуглеродистой  стали.   
   Позиция 1 Ст3  - 4*100*100мм -1шт. (  14)

   Позиция 2 Труба Ст3  - d80мм, l=100мм -1шт. (  14)

[image: image11.jpg]IW

/
777727477777

Zop

103, 2.

/7032

7D





	Контролируемые виды знаний, умений и навыков:
	Дуговая наплавка валиков и сварка:
- Пластин в нижнем, наклонном, горизонтальном  и потолочном положениях шва
- Газовая наплавка  и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем, вертикальном и горизонтальном положениях шва
- Кислородная резка металлов
- Дуговая и газовая наплавка кольцевых швов
- Дуговая и газовая многослойная  наплавка, сварка
- Сварка легированных сталей
- Сварка цветных металлов и сплавов
- Наплавка твердых сплавов
- Полуавтоматическая и автоматическая сварка

	Нормированное время выполнения, мин:
	20

	Критерии оценки выполнения задания:
	

	Технология выполнения задания:
	Подготовка  металла  к  сварке.

   Сборка  изделия  под  сварку.

   Сварка  изделия.

   Проверка  сварного  шва  на  плотность

	Перечень необходимого оборудования:
	   Источник  питания  переменного  тока.

	Перечень расходных материалов:
	Пластины  Ст3  -4*100*100мм  -1шт.

   Труба        Ст3  - d80мм, l=100мм -1шт
   Электроды  Э42 марки  МР-3  диаметр 4мм.  Расход – 0,3кг






	Задание 12

3 разряд
	   Сборка  и  односторонняя  многослойная  сварка  в  нижнем  положении  стыкового  соединения с  криволинейной  (U- образной)  разделкой  кромок  обеих  пластин,   низкоуглеродистой  стали. 

   Позиция 1 Ст3  - 18*100*200мм -2шт. (  15)
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	Контролируемые виды знаний, умений и навыков:
	  Дуговая наплавка валиков и сварка:
- Пластин в нижнем, наклонном, горизонтальном  и потолочном положениях шва
- Газовая наплавка  и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем, вертикальном и горизонтальном положениях шва
- Кислородная резка металлов
- Дуговая и газовая наплавка кольцевых швов
- Дуговая и газовая многослойная  наплавка, сварка
- Сварка легированных сталей
- Сварка цветных металлов и сплавов
- Наплавка твердых сплавов
- Полуавтоматическая и автоматическая сварка

	Нормированное время выполнения, мин:
	25

	Критерии оценки выполнения задания:
	

	Технология выполнения задания:
	Подготовка  пластин  к  сварке.

   Сборка  стыкового  соединения с установкой временных  рёбер жёсткости.

   Многослойная  сварка  стыкового  шва.

   Проверка  качества  сварного  соединения.

   Снятие  временных  рёбер  жёсткости

	Перечень необходимого оборудования:
	   Источник  питания  переменного  тока.

	Перечень расходных материалов:
	   Пластины  Ст3  -18*100*200мм  -2шт.

   Полоса      Ст3   -5*40*100мм – 2шт.

   Электроды  Э42 марки  МР-3  диаметр 5мм.  Расход – 1,2кг

   Электроды  Э42 марки  МР-3  диаметр 3мм.  Расход – 0,1кг





	Задание 13

3 разряд
	  Наплавка  четырёх  параллельных  валиков  «слева направо»  и  «справа  налево»  по  два  валика.

    Позиция 1 Ст3 - 4*200*200мм -1шт. (  1)

    Ширина  валика  5мм, длина  валика  150мм.

Валики  разместить  симметрично  относительно  кромок листа    
[image: image13.jpg]


  

	Контролируемые виды знаний, умений и навыков:
	Дуговая наплавка валиков и сварка:
- Пластин в нижнем, наклонном, горизонтальном  и потолочном положениях шва
- Газовая наплавка  и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем, вертикальном и горизонтальном положениях шва
- Кислородная резка металлов
- Дуговая и газовая наплавка кольцевых швов
- Дуговая и газовая многослойная  наплавка, сварка
- Сварка легированных сталей
- Сварка цветных металлов и сплавов
- Наплавка твердых сплавов
- Полуавтоматическая и автоматическая сварка

	Нормированное время выполнения, мин:
	20

	Критерии оценки выполнения задания:
	

	Технология выполнения задания:
	Подготовка  металла  под  наплавку.

    Разметка  участков  под  наплавку. 

    Наплавка  параллельных  валиков.

    Проверка  качества  выполненной  работы

	Перечень необходимого оборудования:
	   Источник  питания  переменного  тока

	Перечень расходных материалов:
	Пластина.  Ст.3 – 4*200*200мм -1шт.

   Электроды Э42 марки  МР-3  диаметр 4мм. Расход – 0,4кг







	Задание 14

3 разряд
	Сборка  и   односторонняя  сварка  в  нижнем  положении  стыкового  соединения с  отбортовкой  кромок,  низкоуглеродистой  стали..

       Позиция 1 Ст3  -2*100*250мм -2шт. (  4)
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	Контролируемые виды знаний, умений и навыков:
	Дуговая наплавка валиков и сварка:
- Пластин в нижнем, наклонном, горизонтальном  и потолочном положениях шва
- Газовая наплавка  и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем, вертикальном и горизонтальном положениях шва
- Кислородная резка металлов
- Дуговая и газовая наплавка кольцевых швов
- Дуговая и газовая многослойная  наплавка, сварка
- Сварка легированных сталей
- Сварка цветных металлов и сплавов
- Наплавка твердых сплавов
- Полуавтоматическая и автоматическая сварка

	Нормированное время выполнения, мин:
	20

	Критерии оценки выполнения задания:
	

	Технология выполнения задания:
	Подготовка  металла  под  сварку.

  Отбортовка  кромок  пластин  под  сварку.

   Сборка  стыкового  соединения.

   Сварка  стыкового  шва.

    Проверка  качества  сборки  и  сварки

	Перечень необходимого оборудования:
	   Источник  питания  переменного  тока.

	Перечень расходных материалов:
	    1=2
    121=0,2





	Задание 15

3 разряд
	Сборка  и односторонняя   сварка  в  нижнем  положении  углового  соединения,   низкоуглеродистой  стали. 

   Позиция 1 Ст3  - 4*100*250мм -2шт. (  8)
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	Контролируемые виды знаний, умений и навыков:
	Дуговая наплавка валиков и сварка:
- Пластин в нижнем, наклонном, горизонтальном  и потолочном положениях шва
- Газовая наплавка  и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем, вертикальном и горизонтальном положениях шва
- Кислородная резка металлов
- Дуговая и газовая наплавка кольцевых швов
- Дуговая и газовая многослойная  наплавка, сварка
- Сварка легированных сталей
- Сварка цветных металлов и сплавов
- Наплавка твердых сплавов
- Полуавтоматическая и автоматическая сварка


	Нормированное время выполнения, мин:
	25

	Критерии оценки выполнения задания:
	

	Технология выполнения задания:
	Подготовка  металла  под  сварку.

   Сборка  углового  соединения с установкой  временных  рёбер жёсткости  под  сварку.

   Сварка  углового  шва.

   Проверка  качества  сборки  и  сварки.

  Снятие  временных  рёбер  жёсткости

	Перечень необходимого оборудования:
	   Источник  питания  переменного  тока.

	Перечень расходных материалов:
	     Пластина  Ст3  - 4*100*250мм  -2шт.

     Пластина  Ст3  уголок 32*32*4, длина – 200мм – 2шт.

    Электроды  Э42 МР-3  диаметр 4мм.  Расход – 0,4кг




	Задание 16

3 разряд
	Сборка  и  односторонняя сварка  «в  лодочку»  углового  соединения,  низкоуглеродистой  стали. 

   Позиция 1 Ст3  - 4*100*250мм -2шт. (  9)
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	Контролируемые виды знаний, умений и навыков:
	Дуговая наплавка валиков и сварка:
- Пластин в нижнем, наклонном, горизонтальном  и потолочном положениях шва
- Газовая наплавка  и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем, вертикальном и горизонтальном положениях шва
- Кислородная резка металлов
- Дуговая и газовая наплавка кольцевых швов
- Дуговая и газовая многослойная  наплавка, сварка
- Сварка легированных сталей
- Сварка цветных металлов и сплавов
- Наплавка твердых сплавов
- Полуавтоматическая и автоматическая сварка

	Нормированное время выполнения, мин:
	25

	Критерии оценки выполнения задания:
	

	Технология выполнения задания:
	Подготовка  металла  под  сварку.

   Сборка  углового  соединения с установкой  временных  рёбер жёсткости.

   Односторонняя  сварка  углового  шва  «в  лодочку» 

   Проверка  качества  сборки  и  сварки.

  Снятие  временных  рёбер  жёсткости

	Перечень необходимого оборудования:
	   Источник  питания  переменного  тока.

	Перечень расходных материалов:
	Пластина  Ст3  - 4*100*250мм  -2шт.

    Пластина  Ст3  уголок 32*32*4, длина – 200мм – 2шт.

    Электроды  Э42 МР-3  диаметр 4мм.  Расход – 0,4кг







	Задание 17

3 разряд
	Сборка  и односторонняя   сварка  в  нижнем  положении  углового  соединения ,  низкоуглеродистой  стали. 

   Позиция 1 Ст3  - 4*100*250мм -2шт. (  10)
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	Контролируемые виды знаний, умений и навыков:
	Дуговая наплавка валиков и сварка:
- Пластин в нижнем, наклонном, горизонтальном  и потолочном положениях шва
- Газовая наплавка  и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем, вертикальном и горизонтальном положениях шва
- Кислородная резка металлов
- Дуговая и газовая наплавка кольцевых швов
- Дуговая и газовая многослойная  наплавка, сварка
- Сварка легированных сталей
- Сварка цветных металлов и сплавов
- Наплавка твердых сплавов
- Полуавтоматическая и автоматическая сварка

	Нормированное время выполнения, мин:
	25

	Критерии оценки выполнения задания:
	

	Технология выполнения задания:
	Подготовка  металла  под  сварку.

   Сборка  углового  соединения с установкой временных  рёбер жёсткости.

   Сварка  углового  шва.

   Проверка  качества  сборки  и  сварки.

   Снятие  временных  рёбер  жёсткости

	Перечень необходимого оборудования:
	   Источник  питания  переменного  тока.

	Перечень расходных материалов:
	Пластина  Ст3  - 4*100*250мм  -2шт.

     Пластина  Ст3  уголок 32*32*4, длина – 200мм – 2шт.

    Электроды  Э42 МР-3  диаметр 4мм.  Расход – 0,4кг





	Задание 18

3 разряд
	Сборка  и  двухсторонняя  сварка  в  нижнем  положении  таврового  соединения,  низкоуглеродистой  стали. 

   Позиция 1 Ст3  - 6*100*250мм -2шт. (  14
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	Контролируемые виды знаний, умений и навыков:
	Дуговая наплавка валиков и сварка:
- Пластин в нижнем, наклонном, горизонтальном  и потолочном положениях шва
- Газовая наплавка  и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем, вертикальном и горизонтальном положениях шва
- Кислородная резка металлов
- Дуговая и газовая наплавка кольцевых швов
- Дуговая и газовая многослойная  наплавка, сварка
- Сварка легированных сталей
- Сварка цветных металлов и сплавов
- Наплавка твердых сплавов
- Полуавтоматическая и автоматическая сварка

	Нормированное время выполнения, мин:
	40

	Критерии оценки выполнения задания:
	

	Технология выполнения задания:
	Подготовка  металла  под  сварку.

   Сборка  таврового  соединения.

   Сварка  угловых  швов.

   Проверка   качества  сборки  и  сварки

	Перечень необходимого оборудования:
	   Источник  питания  переменного  тока.

	Перечень расходных материалов:
	Пластина  Ст3  - 6*100*250мм -2шт.

   Электроды  Э42 МР-3  диаметр 4мм.  Расход – 0,7кг





	Задание 19

3 разряд
	   Сборка  и  односторонняя  сварка  в  нижнем  положении таврового  соединения  «в  лодочку»,   низкоуглеродистой  стали. 

   Позиция 1 Ст3  - 4*100*250мм -2шт. (  15)
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	Контролируемые виды знаний, умений и навыков:
	Дуговая наплавка валиков и сварка:
- Пластин в нижнем, наклонном, горизонтальном  и потолочном положениях шва
- Газовая наплавка  и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем, вертикальном и горизонтальном положениях шва
- Кислородная резка металлов
- Дуговая и газовая наплавка кольцевых швов
- Дуговая и газовая многослойная  наплавка, сварка
- Сварка легированных сталей
- Сварка цветных металлов и сплавов
- Наплавка твердых сплавов
- Полуавтоматическая и автоматическая сварка

	Нормированное время выполнения, мин:
	25

	Критерии оценки выполнения задания:
	

	Технология выполнения задания:
	   Подготовка  металла  под  сварку.

   Сборка  таврового  соединения  с установкой временных  рёбер жёсткости.

   Сварка  углового  шва  «в  лодочку».

   Проверка  качества  сборки  и  сварки.

   Снятие  временных  рёбер  жёсткости

	Перечень необходимого оборудования:
	   Источник  питания  переменного  тока.

	Перечень расходных материалов:
	      Пластина  Ст3  - 4*100*250мм  -2шт.

      Пластина  Ст3  уголок 32*32*4, длина – 160мм – 2шт.

     Электроды  Э42 МР-3  диаметр 4мм.  Расход – 0,4кг







	Задание 20

3 разряд
	Сборка  и сварка  поворотного стыка труб диаметром  50 мм.

   Сборка и сварка угловым швом в нижнем положении пластины с трубой.

   Проверить сварной шов на плотность. 

   Поз. 1 Труба Ст3  диаметр 50мм, длина – 100мм.-2шт (  48)

   Позиция 2. Ст3  -4*60*60 мм. -1шт. (  48) 
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	Контролируемые виды знаний, умений и навыков:
	   Дуговая наплавка валиков и сварка:
- Пластин в нижнем, наклонном, горизонтальном  и потолочном положениях шва
- Газовая наплавка  и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем, вертикальном и горизонтальном положениях шва
- Кислородная резка металлов
- Дуговая и газовая наплавка кольцевых швов
- Дуговая и газовая многослойная  наплавка, сварка
- Сварка легированных сталей
- Сварка цветных металлов и сплавов
- Наплавка твердых сплавов
- Полуавтоматическая и автоматическая сварка
   

	Нормированное время выполнения, мин:
	45

	Критерии оценки выполнения задания:
	

	Технология выполнения задания:
	Подготовка труб и пластины к сварке.

   Сборка труб под сварку.

   Сварка  поворотного стыка труб.

   Сборка труб с торцевой пластиной.

   Сварка углового шва в нижнем положении.

   Проверка  качества  выполненного  задания.
   Проверка сварных швов на плотность

	Перечень необходимого оборудования:
	   Источник  питания  переменного  тока.

	Перечень расходных материалов:
	   Труба Ст3  диаметр 50мм, длина – 100мм. -2шт  

    Пластина. Ст3  -4*60*60 мм. -1шт

   Электроды  Э42 марки  МР-3  диаметр 4мм.  Расход – 0,5 кг






	Задание 21

3 разряд
	Сборка  и сварка  поворотного стыка труб диаметром  80 мм.

   Сборка и сварка угловым швом в нижнем положении пластины с трубой.

   Проверить сварной шов на плотность. 

   Поз. 1 Труба Ст3  диаметр 80мм, длина – 100мм.-2шт (  49)

   Позиция 2. Ст3  -4*90*90 мм. -1шт. (  49) 
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	Контролируемые виды знаний, умений и навыков:
	  Дуговая наплавка валиков и сварка:
- Пластин в нижнем, наклонном, горизонтальном  и потолочном положениях шва
- Газовая наплавка  и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем, вертикальном и горизонтальном положениях шва
- Кислородная резка металлов
- Дуговая и газовая наплавка кольцевых швов
- Дуговая и газовая многослойная  наплавка, сварка
- Сварка легированных сталей
- Сварка цветных металлов и сплавов
- Наплавка твердых сплавов
- Полуавтоматическая и автоматическая сварка 

	Нормированное время выполнения, мин:
	45

	Критерии оценки выполнения задания:
	

	Технология выполнения задания:
	Подготовка труб и пластины к сварке.

   Сборка труб под сварку.

   Сварка  поворотного стыка труб.

   Сборка труб с торцевой пластиной.

   Сварка углового шва в нижнем положении.

   Проверка  качества  выполненного  задания.
   Проверка сварных швов на плотность

	Перечень необходимого оборудования:
	   Источник  питания  переменного  тока.

	Перечень расходных материалов:
	   Труба Ст3  диаметр 50мм, длина – 100мм. -2шт  

    Пластина. Ст3  -4*90*90 мм. -1шт

   Электроды  Э42 марки  МР-3  диаметр 4мм.  Расход – 0,6 кг






	Задание 22

4 разряд
	Сборка  и  односторонняя  сварка потолочным швом стыкового  соединения,   низкоуглеродистой  стали.

   Позиция 1 Ст3  - 3*100*250мм -2шт. (  2)
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	Контролируемые виды знаний, умений и навыков:
	   Дуговая наплавка валиков и сварка:
- Пластин в нижнем, наклонном, горизонтальном  и потолочном положениях шва
- Газовая наплавка  и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем, вертикальном и горизонтальном положениях шва
- Кислородная резка металлов
- Дуговая и газовая наплавка кольцевых швов
- Дуговая и газовая многослойная  наплавка, сварка
- Сварка легированных сталей
- Сварка цветных металлов и сплавов
- Наплавка твердых сплавов
- Полуавтоматическая и автоматическая сварка


	Нормированное время выполнения, мин:
	35

	Критерии оценки выполнения задания:
	

	Технология выполнения задания:
	Подготовка  пластин  к  сварке.

   Сборка  стыкового  соединения. 

   Установка соединения для сварки.

   Односторонняя  сварка  стыкового потолочного шва.  

   Проверка  качества  сварного соединения

	Перечень необходимого оборудования:
	   Источник  питания  переменного  тока.

	Перечень расходных материалов:
	   Пластины  Ст3  -3*100*250мм  -2шт.

   Электроды  Э42 марки  МР-3  диаметр 3мм.  Расход – 0.2 кг






	Задание 23

4 разряд
	Сборка  и  односторонняя  сварка, потолочным стыковым швом, профильного проката,   низкоуглеродистой  стали.

   Позиция 1 Ст3  Уголок 32*32*4, длина- 250мм. -2шт. (  3)
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	Контролируемые виды знаний, умений и навыков:
	Дуговая наплавка валиков и сварка:
- Пластин в нижнем, наклонном, горизонтальном  и потолочном положениях шва
- Газовая наплавка  и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем, вертикальном и горизонтальном положениях шва
- Кислородная резка металлов
- Дуговая и газовая наплавка кольцевых швов
- Дуговая и газовая многослойная  наплавка, сварка
- Сварка легированных сталей
- Сварка цветных металлов и сплавов
- Наплавка твердых сплавов
- Полуавтоматическая и автоматическая сварка

	Нормированное время выполнения, мин:
	35

	Критерии оценки выполнения задания:
	

	Технология выполнения задания:
	Подготовка  профильного проката  к  сварке.

   Сборка  стыкового  соединения. 

   Установка соединения для сварки в потолочном положении.

   Односторонняя  сварка  стыкового потолочного шва.  

   Проверка  качества  сварного соединения.


	Перечень необходимого оборудования:
	   Источник  питания  переменного  тока.

	Перечень расходных материалов:
	   Уголок Ст3  32*32*4  длина -250мм. -2шт.

   Электроды  Э42 марки  МР-3  диаметр 3мм.  Расход – 0.4 кг


	Задание 24

4 разряд
	Сборка  и  односторонняя  сварка, потолочным стыковым швом, профильного проката,   низкоуглеродистой  стали.

   Позиция 1 Уголок Ст3 45*45*5, длина- 250мм. -2шт. (  4)
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	Контролируемые виды знаний, умений и навыков:
	   Дуговая наплавка валиков и сварка:
- Пластин в нижнем, наклонном, горизонтальном  и потолочном положениях шва
- Газовая наплавка  и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем, вертикальном и горизонтальном положениях шва
- Кислородная резка металлов
- Дуговая и газовая наплавка кольцевых швов
- Дуговая и газовая многослойная  наплавка, сварка
- Сварка легированных сталей
- Сварка цветных металлов и сплавов
- Наплавка твердых сплавов
- Полуавтоматическая и автоматическая сварка


	Нормированное время выполнения, мин:
	30

	Критерии оценки выполнения задания:
	

	Технология выполнения задания:
	Подготовка  профильного проката  к  сварке.

   Сборка  стыкового  соединения. 

   Установка соединения для сварки в потолочном положении.

   Односторонняя  сварка  стыкового потолочного шва.  

   Проверка  качества  сварного соединения.


	Перечень необходимого оборудования:
	   Источник  питания  переменного  тока.

	Перечень расходных материалов:
	   Уголок Ст3  45*45*5  длина -250мм. -2шт.

   Электроды  Э42 марки  МР-3  диаметр 4 мм.  Расход – 0.5 кг






	Задание 25

4 разряд
	   Сборка и односторонняя  сварка, полупотолочным швом, углового  соединения,   низкоуглеродистой  стали.

   Позиция 1 Ст3  - 3*100*250мм -2шт. (  5)
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	Контролируемые виды знаний, умений и навыков:
	Дуговая наплавка валиков и сварка:
- Пластин в нижнем, наклонном, горизонтальном  и потолочном положениях шва
- Газовая наплавка  и сварка пластин из низкоуглеродистой стали в нижнем, вертикальном и горизонтальном положениях шва
- Кислородная резка металлов
- Дуговая и газовая наплавка кольцевых швов
- Дуговая и газовая многослойная  наплавка, сварка
- Сварка легированных сталей
- Сварка цветных металлов и сплавов
- Наплавка твердых сплавов
- Полуавтоматическая и автоматическая сварка

	Нормированное время выполнения, мин:
	30

	Критерии оценки выполнения задания:
	

	Технология выполнения задания:
	Подготовка  пластин  к  сварке.

   Сборка  углового  соединения. 

   Установка соединения для сварки.

   Односторонняя  сварка  полупотолочного углового шва.  

   Проверка  качества  сварного соединения

	Перечень необходимого оборудования:
	   Источник  питания  переменного  тока.

	Перечень расходных материалов:
	   Пластины  Ст3  -3*100*250мм  -2шт.

   Электроды  Э42 марки  МР-3  диаметр 3мм.  Расход – 0.3 кг



