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ПМ 5 Выполнение плазменной, лазерной резки и сварки  

Страница 2 

 

Пояснительная записка 

 

Описание 

дисциплины/модуля 

Рабочая учебная программа по ПМ 05 «Выполнение плазменной, 

лазерной сварки и резки» разработана согласно рабочему учебному 

плану по специальности 07150500 Сварочное дело. 

 Цель обучения: знать виды сварочного оборудования, применяемые 

для лазерной сварки и резки металла. Понимать принцип работы и 

получения сварочного шва при сварке лазерной установкой. 

  Реализация программы по данному модулю предусматривает решение 

следующих задач: 

1) Проводить подготовительную работу при лазерной сварке 

2) Выбирать необходимые материалы для изготовления 

конструкций и уметь правильно подготавливать металл 

3) Знать правильнее команды и настройки для получения шва 

4)  Демонстрировать практические знания правильной 

последовательности сварки металла и выбора режима для 

разных конструкций и способа их свариваемости.    

 

Формируемые 

компетенции 

 умение критически мыслить; 

 способность творчески применять знания; 

 способность решать проблемы; 

 научно-исследовательские навыки; 

 коммуникативные навыки; 

 способность работать в группе и индивидуально; 

 навыки в области ИКТ. 

Пререквизиты 
Для изучения данной дисциплины студентам необходим набор знаний и 

навыков по математике, черчению. 

Постреквизиты 
Полученные знания послужат основой для более углубленного 

изучения других общепрофессиональных и специальных дисциплин. 

Необходимые средства 

обучения, оборудование 

 

Компьютер, интерактивная доска, учебная литература, дидактический 

материал 

 

Контактная информация педагога(ов): 

 Фамилия, имя, отчество 

(при его наличии)  

  тел.:   

е-mail (е-майл):  

Ткачёв Роман Сергеевич Тел.: 87470664958 

e-mail: roma.roma.1992.10.30@mail.ru 
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Страница 3 

 

Распределение часов по семестрам 

 
Дисциплина/код и 

наименование модуля 
Всего 

часов 

в 

модуле 

В том числе 
1 курс 2 курс 3 курс 4 курс 

1 

семестр 

2 

семестр 

3 

семестр 

4  

семестр 

5 

семестр 

6 

семестр 

7 

семестр 

8 

семестр 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПМ 05 Выполнение 

плазменной, 

лазерной сварки и 

резки 

504      504   

Всего: 504      504   

Итого на обучение 

по 

дисциплине/модулю 

504      504   
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